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CWICZENIA LABORATORYJINE Z KONSTRUKCJI METALOWCH

Cwiczenie NDT

Badania nieniszczgce elementow konstrukcyjnych
Przebieg éwiczen:

1. Badania defektoskopowe metoda penetracyjng plaszcza zbiornika na paliwo
Srodki zastosowane do badan:

= ZMNYWACZ .veeveerenrenierennens
- penetrant .............cocueeenn..
- Wwywolywacz ...................

Rys. 1 Wyniki badan defektoskopowych ptaszcza zbiornika na paliwo metoda penetracyjna.

2. Badania defektoskopowe metoda magnetyczno-proszkowg ramienia prasy
wulkanizacyjnej

Odmiana metody, W SWIetle ........ccceovveveiierieniieiieeieeeeee, penrrrrreeree et e a————————aaeeeaana————s
Sposdb wzbudzenia pola MagNEtYCZNEZO ......ccvvveeeiieeeiieeeiieeeiee et e e e e
Proszek magnetyczny, podktad .........c.cccoeviiiiiniiiiiin. yeeenee ettt ettt

Rys. 2 Wyniki badan defektoskopowych metoda magnetyczno-proszkowa ramienia prasy
wulkanizacyjnej



3. Pomiary grubosci metoda ultradzwi¢kowa

Tablica 1 Wyniki pomiaréw grubos$ci

Wyniki pomiarow grubosci [mm]

Mierzony obiekt

Pomiar
grubosciomierzem

Pomiar
suwmiarka

Uwagi

4. Okreslanie gl¢bokosci zalegania nieciaglosci metoda ultradzwigkowa

Rodzaj 1 oznaczenie zastosowanej glowicCy .........ccceeeeuveenee. prveennreeenaeeenraeenaaeans

Tablica 2 Wyniki badan defektoskopowych

Nr
wskazania

1

2

3

4 5 6 7 8

Echo
dna

Wskazanie
UT [mm]

Rzeczywista
odleglos¢ od
reflektora
[mmj]

Rys. 3 Szkic sposobu prowadzenia badan defektoskopowych




LR L R ] LR LR

0 1 2 3 4 5 6 v 8 9 100 1 2 3 4 5 6 v 8 9 10

Rys. 4 Echo dna Rys. 5 Echo defektu nr 1

LULLLEL LR LR ] LALLLE LD UL
0 1 2 3 4 5 6 v 8 9 10 0 1 2 3 4 5 6 v 8 9 10
Rys. 6 Echo defektu nr 3 Rys. 7 Echo defektu nr 6

5. Badanie czolowych polaczen spawanych metodg ultradzwi¢gkowa

Rodzaj z1acza SPawan@go ..........ccceeouieiiieiieieeieee e
Rodzaj i oznaczenie zastosowanej glowicy ..........cccccueenenne. yeeenee et e

5.1 Okreslanie zakresu przesuwu:

s=2-gtgh=
gdzie: g = mm — grubos$¢ spawanej blachy,

B= © - kat gtowicy ukos$nej.

Rys. 8 Szkic sposobu okreslania zakresu przesuwu



5.2 Okreslanie zakresu obserwacji
a) b)

LR L R ]

0 1 2 3 4 5 6 v 8 9 10

Rys. 9 Szkic sposobu okreslania zakresu obserwacji: a — oscylogram, b — potozenie gtowicy
na wzorcu

5.3 Wyniki badan defektoskopowych
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